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Пояснительная  записка

Настоящая программа предназначена для подготовки рабочих кадров на производстве по профессии слесарь-инструментальщик 3 разряда.

Профстандарт содержит квалификационную характеристику, учебный план, тематические планы и программу производственного обучения, специаль​ных и общетехнических предметов.  Квалификационная характеристика составлена в соответствии с Профстандартом и содержит требования к основным знаниям,  умениям и навыкам, которые должны иметь рабочие кадры данной профессии и квалификации.

Продолжительность обучения установлена - 5 месяцев в количестве 820 часов.
Учебный план и программа разработаны с учетом теоретических знаний и навыков рабочих кадров, имеющих среднее /полное/ общее образование.

Теоретическое обучение проводится в учебных классах. Для проведения теоретического обучения привлекаются специалисты имеющие высшее профессиональное образование без предъявления требований к стажу работы.

Производственное обучение проводится непосредственно на рабочих местах обучаемых.  Для проведения производственного обучения привлека​ются высококвалифицированные рабочие, бригадиры, имеющие стаж по дан​ной специальности не менее 3-х лет с образованием не ниже среднего.

В процессе обучения они должны не только научить рабочих умени​ям и навыкам выполнения трудовых приемов, операций и работ, но и уме​ло сочетать производственное обучение с воспитанием сознательной дис​циплины, успешно планировать свой труд, самостоятельно контролировать процесс и результаты труда, работать в коллективе.

Программу производственного и теоретического обучения необходимо  дополнять учебным материалом о новом оборудовании, современных тех​нологических процессах и передовых приемах и методах труда, исключать из них изучение устаревших технологических процессов, оборудования, устаревшую технологию и стандарты, заменяя их новыми.

Приступая к обучению каждой операции, инструктор производствен​ного обучения обязан:  объяснить цель предстоящей работы, предъявляе​мые к ней технические требования, ознакомить обучающихся с инструк​цией по организации и оснащению рабочего места, правил безопасности  труда, объяснить и показать, как пользоваться оборудованием, приспосо​блениями, которые будут применяться в процессе работы. Показать наи​более производительные и безопасные приемы труда. В процессе обучения должно быть обращено особое внимание на то, чтобы обучающиеся твердо усвоили и неукоснительно выполняли все правила безопасности труда. В этих целях помимо изучения общих правил по охране труда предусмот​ренных программой, должны при изучении каждой новой темы или при пере​ходе к новому виду работ обращать внимание обучающихся рабочих на правила безопасности труда на рабочих местах.
К концу обучения каждый рабочий должен уметь выполнять самостоятельно все виды изучаемых работ, предусмотренных квалификационной  характеристикой в соответствии с техническими условиями, качествами  и нормами,  установленными на предприятии.

Цель обучения: обучение    рабочего персонала  с целью приобретения ими методов и навыков, необходимых для выполнения работы по профессии слесарь-инструментальщик.
Категория слушателей: рабочий персонал
Продолжительность обучения: 820 часов
Форма обучения: с отрывом от работы

Режим занятий: согласно календарно-тематическому плану
Учебный план теоретического обучения

	№ п/п
	Наименование курса
	Количество  часов

	1
	Общетехнический курс
	84

	2
	Специальный курс
	200

	3
	Производственный курс
	536

	
	Итого
	820

	
	Форма аттестации
	Экзамен 

Оценка (по бальной шкале от 1 до 5)


Учебно-тематический план теоретического обучения
	№ п/п
	Наименование курса
	Количество  часов

	1
	Общетехнический курс


	

	1.1
	Материаловедение
	14

	1.2
	Электротехника
	10

	1.3
	Чтение чертежей. Система допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости 
	40

	1.4
	Допуски и технические измерения.       
	20

	2
	Специальный курс
	

	2.1
	Станки и приспособления
	60

	2.2
	Технология инструментальных работ
	80

	2.3
	Охрана труда, пожарная безопасность,

 электробезопасность
	40

	2.4
	Охрана окружающей среды
	20

	
	
	

	3
	Производственный курс
	

	3.1
	Безопасность труда, пожарная безопасность и электробезопасность. Инструктаж по безопасность труда.
	28

	3.2
	Освоение приемов работ слесаря

инструментальщика 3 разряда.
	180

	3.3
	Самостоятельное выполнение работ слесаря-инструментальщика 3 разряда.
	320

	3.4
	Квалификационная пробная работа.
	8

	
	Итого
	820

	
	Форма промежуточной аттестации
	Экзамен

	
	Форма итоговой аттестации
	Оценка ( по  бальной шкале от 1 до 5)


Квалификационная  характеристика

Профессия - слесарь-инструментальщик            

Квалификация - 3 разряд                                       

Должен уметь:  
· Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции 
· Устанавливать припуски для дальнейшей доводки;

· Производить слесарные операции по 12-14 квалитетам;

· Чертить, вырезать, обрабатывать шаблоны, лекала, скобы;

· Использовать измерительный инструмент для контроля обработанных изделий на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации;

· Применять сверлильные и припиловочные, доводочные станки для обработки деталей.
· Подготовка изделий под закалку;
· Нарезать резьбу метчиками и плашками.
· Контролировать резьбы калибрами
· Производить доводку инструмента
· Производить рихтовку изготовляемых изделий
· Производить притирку деталей фигурного очертания
Должен знать: 
· Основы черчения; 

· Основы метрологии; 

· Устройство доводочных и припиловочных станков различных типов; 

· Технология доводки деталей фигурного очертания по 7-10 квалитетам; 

· Материалы и инструменты, используемые для доводки деталей фигурного очертания; 

· Методы, способы, оборудование и приспособления для притирки деталей фигурного очертания; 

· Методы, способы, инструменты и оборудование для изготовления деталей фигурного очертания по 7-10 квалитетам; 

· Способы получения зеркальной поверхности, применяемые для этого материалы и технологическая оснастка; 

· Устройство и правила применения контрольно-измерительной аппаратуры и приборов; 

· Свойства инструментальных и конструкционных сталей и сплавов; 

· Правила технической эксплуатации электроустановок; 

· Нормы и правила пожарной безопасности при проведении работ с электроустройствами; 

· Требования охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности;
Условия реализации программы

· Кадровые условия: для проведения теоретического обучения привлекаются специалисты имеющие высшее профессиональное образование без предъявления требований к стажу работы.
· Материально - технические условия:  магнитная доска, флип - чат, телевизор, проектор, стол учебный,  стул, компьютер, ноутбук, стул для преподавателя.
Библиотечные ресурсы

1. Баранов А. А. и др. Основы экономических знаний для рабочих. 

2. Боголюбов С.К., Воинов А.В. Курс технического черчения.

3. Макиенко Н.М. Слесарное дело с основами материаловедения.

4. Крупницкий Э. И. Пособие по допускам и техническим измерениям.

5. Берг И. А. Техника безопасности и промышленная санитария я в черной металлургии.

Программа разработана:

Мастер по инструменту                                                             Подопригора П.Ю.
Согласовано:

Начальник крепёжного цеха                                                      В.А. Чирикин

Менеджер по подбору и обучению                                            Л.М. Музалевская
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Председатель квалификационной комиссии

Менеджер по планированию и организации производства
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Экзаменационные билеты

Для образовательной программы профессиональной подготовки по профессии слесарь-инструментальщик 
Согласовано:                                                                 Билеты  разработал:
Менеджер по подбору и обучению


   Мастер по инструменту
 ____________   Л. М. Музалевская                              ___________  П.Ю. Подопригора 
« ….. » ………….2018 г.
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Орел
2018 г.

Билет 1. 

1. Обозначения и надписи на чертежах.

2. Виды шлифовальных станков.

3. Охрана труда женщин и подростков.
4. Крепление и балансировка шлифовальных кругов
Билет 2.
1. Эскиз. Отличие его от рабочего чертежа.

2. Приспособления для установки и крепления деталей.

3. Понятие о производственном травматизме.
4. Притиры, притирочные и доводочные материалы.

Билет 3.
1. Классификация стали по химическому составу, качеству и назначение.

2. Понятие о технологическом  процессе.

3. Требования техники безопасности к рабочему перед началом работы.
4. Инструмент и приспособления для пространственной разметки.

Билет 4.
1. Мерительный инструмент, применяемый слесарем-инструментальщиком.

2. Приспособления для заправки шлифовальных кругов по радиусу и углу.

3. Основные технические средства безопасности.

4. Приемы распиливания прямоугольных и фасонных отверстий.

Билет 5.
1. Абразивные материалы, их свойства, применение.

2. Брак при полировке и меры его предупреждения.

3. Понятие об опасной зоне машин и механизмов. Ограждения и специальные устройства безопасности.

4. Обработка и доводка сырых и закаленных калибров и шаблонов.

Билет 6.
1. Изображение и условное обозначение сварных швов, заклепочных соединений.

2. Технология ремонта сложного мерительного инструмента.

3. Возможно ли применение на рабочем месте устаревшей или неучтенной документации?

4. Испытание штампов и прессформ. Их наладка.

Билет 7.
1. Влияние нагрева и охлаждения на структуру и свойства металлов.

2. Притирка, доводка и их назначение.

5. Основные технические средства безопасности.

6. Изготовление режущего инструмента, контроль качества изготовления и доводки.

Билет 8.
1. Допуск, его назначение и определение.

2. Уход за станками и приспособлениями. Режим смазки.

3. Меры по предупреждению пожаров.

4. Доводка режущих поверхностей. Контроль качества изготовления и доводки.

Билет 9.
1. Шероховатость поверхностей. Обозначение классов чистоты поверхностей на чертежах.

2. Приспособления для обработки внутренних поверхностей.

3. Порядок проверки оборудования перед началом работы.

4. Приспособления на основе синусных линеек, устройство и принцип работы.

Билет 10.
1. Посадки, их виды и назначение. Классы точности.

2. Пространственная разметка и ее назначение.

3. Виды инструктажей по технике безопасности. Сроки проведения и кто их проводит?

4. Технология изготовления сложных штампов и прессформ.

Билет 11.
1. Инструменты для контроля резьбы, правила пользования ими.

2. Распиливание и припасовка, их назначение.

3. Индивидуальные средства защиты слесаря-инструментальщика.

4. Испытание штампов и прессформ и их наладка.

Билет 12.
1. Микрометрические инструменты, их виды, назначение и пользование ими.

2. Основные неисправности, возникающие при работе станков и приспособлений.

3. Опасные и вредные факторы на рабочем месте слесаря-инструментальщика.

4. Технология изготовления калибров и шаблонов.

Билет 13.
1. Измерительные инструменты, применяемые слесарем-инструментальщиком в работе.

2. Технология изготовления сложных штампов.

3. Заземление. Его назначение, порядок проверки заземления.

4. Точная разметка и вычерчивание фигур сложного профиля.

Билет 14.
1. Инструмент для проверки и измерения углов и приемы измерения.

2. Брак при притирке, доводке. Предупреждение и устранение брака.

3. Действие рабочего при получении травмы.
4. Приемы распиливания прямоугольных и фасонных отверстий.

Билет 15.
1. Стандартизация и нормализация деталей. Точность обработки.

2. Полировка, ее назначение. Балансировка, ее назначение.

3.Действия слесаря-инструментальщика при обнаружении возгорания. Правила пользования первичными средствами пожаротушения.

4.Приемы пригонки и припасовки. Брак и меры его предупреждения.
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Материаловедение.

Физические и химические свойства металлов и сплавов. Механи​ческие свойства, их характеристика. Понятие о механических испытаниях. Технологические пробы.

Понятие о получении чугуна. Химический состав чугуна. Влияние химического состава и примесей чугуна на его свойства. Серый чугун, особенности его внутреннего строения, марки, свойства, назначение. Поня​тие о высокопрочном и ковком чугуне, особенности внутреннего строения, свойства, марки, область применения. Понятие о легированном чугуне.

Понятие о получение стали. Классификация стали по химическому составу, назначению, качеству, способу выплавки и др.                      

Конструкционная углеродистая сталь общего назначения, обыкновен​ного качества и качественная их маркировка. Углеродистая инструмен​тальная сталь. Маркировка углеродистой стали химический состав. Область применения. Влияние углерода, фосфора, серы на свойства сталей.                

Легирующие компоненты, их влияние на свойства стали.  Классификация и маркировка легированной стали, область применения. Экономическая эф​фективность использования легированной стали.

Алюминий, его свойства, маркировка и применение. Деформируемые и литейные сплавы на основе алюминия, их состав, свойства и применение. Антифрикционные сплавы, марки, химические состав, назначение. Электротехнические материалы, их классификация и область приме​нения.

Проводниковые материалы с л/алым и высоким удельным сопротивлением. Электроизоляционные материалы, их характеристика, классификация. Смазочные материалы, их классификация, но химическому составу и назначению. Сущность явления коррозии металлов и способы их защиты.

Электротехника.
Постоянный ток. Электрическая цепь: величина и плотность электри​ческого тока: сопротивление и проводимость проводника: электродвижу​щая сила источников тока: основные законы постоянного тока. Последовательное, параллельное и смешанное соединение проводников и источ​ников тока.  Работа и мощность тока.

Переменный ток.  Получение переменного однофазного и трехфазного тока.  Частота и период.  Соединение "звездой», «треугольником".  Линейные и фазные токи и напряжения, отношения между   ними.  Мощность однофазного и трехфазного переменного тока.  Понятие с косинуса "фи" и мерах его улучшения.

Трансформаторы.  Принцип действия, устройство и применение.  Асин​хронный электродвигатель.  Принцип действия устройство и применение. Пуск его в ход, Реверсирование.  Коэффициент полезного действия.  Электродвигатели, устанавливаемые на холодновысадочных автоматах.

Заземление. Электрическая защита. Пускорегулирующая аппаратура рубильники, переключатели, выключа​тели, реостаты, контроллеры, магнитные пускатели.

Защитная аппаратура предохранители, реле и др. Арматура местного освещения. Рациональное использование электрической энергии.  

Чтение чертежей. Система допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости.

Чертежи и эскизы деталей. Роль чертежей в технике. Чертеж детали и его назначение. Расположение проекций на чертеже. Масштабы.  Линии чертежа. Нанесение размеров и предельных отклонений. Обозначения и надписи на чертеже. Упражнения в чтении простых рабочих чертежей.

Течения, разрезы, линии обрыва и их обозначения. Штриховка разре​зах и сечениях. Условные изображения. Разрезы через ребро, спицу и тонкую стенку. Упражнения в чтении чертежей с разрезами и сечениями.

Условные изображения на чертежах основных типов резьбы, зубчатых колес, пружин, болтов, гаек, и т.д. Упражнения в чтении чертежей деталей, имеющих резьбу, чертежей зубчатых колес и других деталей машин и меха​низмов. Обозначение на чертежах не плоскости, не параллельности, неперпен​дикулярности, радиальности, сечения, классов точности и шероховатости поверхности.                                                                         

Понятие об эскизе, отличие его от рабочего чертежа. Последова​тельность работ при выполнении эскизов с натуры. Обмер деталей. Упраж​нения в выполнении эскизов с натуры.                                

Сборочные чертежи и их назначение.  Спецификация.  Нанесение размеров и обозначение посадок. Разрезы на сборочных чертежах. Изображение и ус​ловное обозначение сварочных швов, заклепочных соединений и др. Упражнения в чтении сборочных чертежей.                                        

Чертежи-схемы. Понятие о кинематических схемах. Условные обозна​чения типовых деталей и узлов на кинематических схемах.  Разбор простых кинематических схем. Упражнения в чтении кинематических схем и меха​низмов по изучавши специальности.   

Допуски и технические измерения.       
 Понятие о взаимозаменяемости деталей. Стандартизация и нормализация   деталей. Свободные и сопрягаемые размеры. Точность обработки. Номи​нальный, действительный и   предельные размеры. Допуск, его назначение и определение.                                                                           

Классы точности и их применение зазоры и натяги.  Посадки, их виды и назначение.  

 Система отверстия и система вала. Таблица допусков. Обозначение допусков и посадок на чертежах, шероховатость поверхностей. Классы шероховатости поверхностей. Точность измерения. Факторы измере​ния. Факторы, влияющие на точность измерения. Измерительный инструмент, применяемый при работе на высадочных автоматах. Штангенциркуль, его устройство, точность измерения. Примеры измерения штангенциркулем. Микрометр его устройство, точность измерения. Приемы измерения микрометром. Инструмент для проверки и измерения углов: шаблоны, угольники: их назначение и приемы пользования ими. Предельные калибры (скобы и пробки), их применение. Радиусные шаблоны. Специальные мерители для измерения длины, глубины, профиля и соосности. Инструмент для контроля, резьбы /калибры -кольца, пробки, скобы/, правила пользования ими. Индикатор, его назначение и устройство

           Понятие об оптических, пневматических и электрических измеритель​ных приборах. Микроскоп, его: устройство и   назначение.  Ошибки при измерении, их причины и способы предупреждения.  Прави​ла обращения с измерительными инструментами, уход за ними.  Упражнения в измерении деталей.
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Станки и приспособления
Шлифовальные станки: плоскошлифовальные,    координатно-шлифовальные и профилешлифовальные; их назначение в инструментальном производстве,  основные части и работа узлов. Чистота и точность, достигаемая при работе на шлифовальных станках.

Доводочные и припиловочные станки,  их назначение    в инструментальном производстве,  основные части и работа узлов. Чистота и точность, достигаемая при работе на доводочных и припиловочных станках.

Крепление и балансировка шлифовальных кругов.

Приспособления для установки и крепления деталей: магнитопроводящие призмы и параллели,  установочный губик,  цанговый губик,  лекальные тиски, поворотный Синусный столик,  нониусный поворотный столик; принцип  работы.

Приспособления для обработки внутренних поверхностей. Приспособления на основе синусных    линеек, устройство и принцип работы.

Приспособления для шлифования дуг больших радиусов и деталей большой длины,  устройство и принцип работы.

Приспособления для заправки наклонных поверхностей на шлифовальных кругах: нониусная,       синусная призма,  шарнирная синусная линейка; их устройство и принцип  работы.

Приспособления для заправки шлифовальных кругов по радиусу и углу: угломерные,  универсальные и    др.; их устройство и принцип работы.

 
Основные неисправности, возникающие при работе станков и приспособлений,  их характеристика и способы устранения. Уход за станками и приспособлениями, режим  смазки.

Технология инструментальных работ   


Характеристика типов производства: единичное, серийное,  массовое; их различия и особенности. Разработка технологического процесса в зависимости от типов производства.

Понятие о технологическом процессе и его составные части. Технологические припуски. Понятие о базах и их выбор. Выбор методов и последовательности обработки деталей. Технологическая документация и её содержание. Технологическая дисциплина и ее влияние на качество продукции. Выбор рациональных методов обработки изделий.

Пространственная разметка и ее назначение.   Особенности пространственной разметки. Инструмент и приспособления для пространственной разметки. Приемы и способы пространственной разметки,  ее последовательность. Точная разметка. Разметка и    вычерчивание фигур сложного профиля.

Основные расчетные формулы и   геометрические построения,  необходимые для разметки при изготовлении особо сложного инструмента и его контроля.

Распиливание и припасовка,  их назначение.    Сущность распиливания и припасовки. Приемы распиливания прямоугольных, фасонных отверстий, Приемы пригонки и припасовки. Брак при распиливании и    припасовке и меры его предупреждения.

Притирка и доводка,  их назначение      и    сущность. Притиры, притирочные и      доводочные материалы. Приемы доводки и притирки. Брак при доводке и притирке и меры его  предупреждения.

Полировка,  ее назначение и сущность. Полировочные материалы. Приемы полировки. Брак при полировке и меры его предупреждения. Контроль  качества полировки..

Балансировка,  ее назначение и сущность. Инструменты и приспособления, применяемые при балансировке и контроле ее качества.

Технология изготовления калибров и шаблонов с большим количеством связанных между собой размеров: шлицевые, зубчатые, червячные и др. Обработка и доводка сырых и закаленных калибров и шаблонов. Рихтовка шаблонов. Расчет, разметка и контроль шаблонов.

Технология ремонта сложного мерительного инструмента. Дефектовка, разборка, выбор методов и способов ремонта,  ремонт и доводка измерительных   поверхностей,  сборка. Регулировка и настройка мерительного инструмента и контроль качества    ремонта по ГОСТу.

Изготовление режущего инструмента. Особенности изготовления сложного и особо сложного режущего инструмента. Доводка режущих поверхностей. Контроль качества изготовления и доводки.

Технология изготовления сложных штампов и прессформ. Изготовление рабочих частей штампов и прессформ: матриц, пуансонов,  колонок и т. д. Изготовление способом взаимной пригонки, способом независимой обработки профиля. Сборка штампов и прессформ, основные принципы построения технологии сборки. Испытание штампов и прессформ и их наладка.

Охрана труда, электробезопасность и пожарная безопасность


Основные положения законодательства по охране труда. Охрана труда женщин и подростков. Льготы по профессиям. Правила внутреннего распорядка и дисциплины. Ответственность руководителей и специалистов за соблюдение норм и правил охраны труда. Ответственность рабочих за выполнение инструкций по охране труда. Инструктаж по безопасности труда и обучение рабочих безопасным методам труда на предприятии. 
Понятие о производственном травматизме и его причинах. Порядок расследования несчастных случаев, их регистрация и учет. Травмы, возникающие при работе на станках. Средства безопасности, предохранительные, тормозные устройства и ограждения, система блокировок и аварийного отключения. Требования безопасности труда на территории предприятия в цехе. Инструкции по безопасному обслуживанию рабочих мест и выполнению работ слесарем-инструментальщиком. Правила безопасности при обработке металлов. Правила безопасного ведения работ при работе с движущимися и вращающимися частями машин и механизмов. Правила ухода за инструментом, размещение инструмента.

Основные причины травматизма и меры их предупреждения.

Требования к производственному оборудованию и производственным процессам для обеспечения безопасности труда.

Пожарная безопасность на территории предприятия и в цехе. Хранение обтирочного материала. Пожарные посты и противопожарное оборудование на них. Огнетушители и пользование ими. Правила поведения при пожаре.

Понятие о заземлении, его назначение. Действие электрического тока на организм человека. Правила освобождения пострадавшего от воздействия электротока. Первая помощь при поражении электротоком. Требования, предъявляемые к переносному освещению.

Основные понятия о гигиене труда, об утомляемости. Значение рационального труда и отдыха. Запыленность, загазованность, производственная пыль, шум и т.п. Нормы запыленности, загазованности. Мероприятия по снижению вредного воздействия внешней среды. Виды заболеваний. Профилактика заболеваний. Гигиенические требования к рабочей одежде, уход ней. Самопомощь и первая помощь при несчастных случаях. Меры личной гигиены и защитные мероприятия. Индивидуальный пакет и правила пользования им.

 Охрана окружающей среды

Охрана окружающей среды в России. Характеристика загрязнений окружающей среды. Мероприятия по борьбе с шумом, загрязнением почвы, атмосферы, водной среды. 
Усиление контроля за предельно допустимыми концентрациями вредных компонентов, поступающих в природную среду, оборотное водоснабжение.
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Безопасность труда, пожарная безопасность, электробезопасность
          Требования безопасности труда. Причины травматизма. Виды травматизма.

Меры предупреждения травматизма. Основные правила и инструкции по безопасности труда и их выполнение.  Соблюдение правил безопасности труда при работе на холодновысадочных автоматах.

          Пожарная безопасность. Причины предупреждения пожаров. Правила поведения при пожаре. Порядок вызова пожарной команды. Правила пользования первичными средствами   пожаротушения. Устройство и примене​ние огнетушителей и пожарных кранов. Оказание первой пожди при ожогах.

          Электробезопасность. Правила пользования электронагревательный приборами, электроинструментом: отключение электросети. Порядок проведе​ния инструктажа по безопасности труда.

Освоение приемов работ слесаря инструментальщика 3разряда
            Ознакомление с назначением и устройством основных узлов шлифовальных, доводочных и припиловочных станков. ,

Ознакомление с правилами ухода за станочным оборудованием. Порядок замены масла и эмульсии.   Проверка станков перед началом работы. Порядок окончания работы.

Ознакомление с работой основных узлов. Управление станками. Пуск и остановка рабочих механизмов.

Выбор режущего инструмента. Установка его и закрепление.

Установка различных приспособлений и закрепление изделий на станке. Снятие изделий и приспособлений со станка.

Упражнения в управлении станками и его механизмами.


Наладка и настройка станков на определенный режим  работы.

Упражнения в пользовании контрольно-измерительными инструментами.

Освоение шлифовальных работ. Шлифование   прямолинейных участков в лекальных и синусных тисках   и в синусной линейке, дуговых участков профиля и комбинированное шлифование.   Профильное шлифование.

Освоение припиловочных работ и работ по доводке режущего и мерительного инструмента.

Пространственная разметка деталей с одной установкой, с поворотом и установкой детали в нескольких положениях, с применением установочных приспособлений, по шаблонам, по образцу, по месту и одновременно нескольких деталей. Приемы точной разметки.

Приемы распиливания квадратного отверстия и отверстий фасонного профиля.

Приемы пригонки и припасовки.

Приемы притирки плоских поверхностей,  наружных и внутренних цилиндрических поверхностей,  конических и фасонных поверхностей.

Приемы полировки различных поверхностей изделий, изготовленных из различных материалов.

Приемы балансировки деталей и узлов высверливанием,  наваркой и контрольными грузами.

Разборка и ремонт сложных приспособлений,  сборка. Регулировка и испытание их после ремонта. Изготовление точных и сложных приспособлений. Изготовление особо сложных и точных инструментов и приспособлений с применением специальной технологической оснастки.

Изготовление,  регулировка,  ремонт крупных,  особо сложных и точных ответственных инструментов и приспособлений,  шаблонов с большим количеством связанных между собой размеров.

Проверка приспособлений и штампов в условиях эксплуатации.

Выполнение работ по 1-2—3 классам точности и по 10—13 классам чистоты.

Приемы определения качества закалки и правки деформированных деталей.
Самостоятельное выполнение работ слесаря-инструментальщика 3 разряда
Самостоятельное выполнение всех слесарных и слесарно-инструментальных работ,  тарифицируемых    3 разрядом.

Освоение передовых приемов и методов труда.

При выполнении работ необходимо соблюдать установленную технологию, правила технической эксплуатации оборудования и ухода за ним,  норм    расхода сырья и материалов, производственную инструкцию
Квалификационная пробная работа слесаря-инструментальщика 3 разряда
      Квалификационная пробная работа под руководством инструктора производственного обучения всего комплекса работ, предусмотренных квалифи​кационной характеристикой слесаря-инструментальщика.
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